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Laser- und Frässervice
Spezifische Schneidteile aus
Edelstahl

Individuelle Formteile aus
Faserverbundstoffen 

Aluminium

Messing

Kupfer

Titan



    Ihre Vorteile:

•   staubfreie Schneidprozesse

•   saubere und perfekte Schnittkanten

•   jede Form von Daten können verarbeitet werden

•   individuelle Lösungen

•   schneller Service mit hoher Genauigkeit

Referenzen

Auftragsfertiger
Automobilindustrie

Haushaltsgeräte
Luft- und Raumfahrt

Maschinen- und Anlagenbau
Medizintechnik

Mess- und Regeltechnik
Sicherheitstechnik

Telekommunikation

straschu.de
straschu Laser- und Zerspanungs- GmbH & Co. KG

Tel. +49 441 20005-30 | vertrieb@straschu-luz.de

Spezifi sche Form- und Schneidteile
Neben Schablonen bieten wir Ihnen die Fertigung spezieller Edelstahl-Schneidteile und spezifi sche Formteile 
in den angegebenen Materialstärken. Dabei können wir jede Form von Daten für Sie aufbereiten. Unsere 
Fräsanwendungen sind nicht nur auf Kunststoffe begrenzt. Neben sämtlichen Kunststoffmaterialien verarbeiten
wir auch Aluminium, Messing, Titan und Kupfer. 

Beispiele: 

Dichtungen für Motoren, Fixierleisten, Löthilfsvorrichtungen, Anreißschablonen für Gussteile oder Prüfscha-
blonen.

Material:    Edelstahl

Materialnummer:  1.4301

Werkstück:   700 mm x 600 mm (max.)

Blechdicken:   0,07 mm / 0,1 mm / 0,12 mm /  

   0,15 mm / 0,18 mm / 0,2 mm /  

   0,25 mm / 0,3 mm

Schneidbereich in:  X = 570 mm, Y = 710 mm

Laseranlage:   LPKF Micro – Stencil   

   Präzisionslaseranlage

Toleranzbereich:  + / – 0,005 mm

Exakte Brennkanten:  Micro – Stencil

Hochgeschwindig-

keitsanlage:   Vorschub / Eilgang

Konstruktions-

software:   Solid Works 2017

   Circuit CAM

   CAM 350

Material:   Sämtliche Kunststoffe

   Faserverbundstoffe

   Aluminium, Messing

   Kupfer, Titan

Materialbeispiele:  z. B. FR 4 / Durostone /  

   Ricocel / PVC / POM

Plattengrößen:   650 mm x 450 mm (max.)

Plattendicken:   2 mm – 12 mm 

Fräsanlage:   Datron M8 Portalfräse

Toleranzbereich:  + / – 0,05 mm

Fräsbereich:   X = 650 mm, Y = 450 mm

Leistung:   60.000 U / min. max.

Konstruktions-

software:   Solid Works 2017

   Circuit CAM

   CAM 350

Lasern Fräsen


